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Abstract 



An apparatus for producing beverages from at least two liquid components is described. The apparatus possesses metering receptacles 
(12, 24, 26, 27) for dispensing preset quantities of the components. The metering receptacles are connected to a collecting tank (33) into 
which the metered quantities of the components are discharged batchwlse. The metering receptacle (1 2) of the largest component (2) is 
designed as an overflow receptacle. Its contents flow, during the mixing process, through the metering receptacles of the smaller 
components, which are dispensed by adjusting preset rilling levels In their metering receptacles. A mixing channel (32) upstream of the 
collecting tank (33) receives the components flowing from the metering receptacles and leads to intensive mixing even before the collecting 



tank is reached. 
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© Vorrichtung zum Herstellen von Getranken. 
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© Es wird eine Vorrichtung zum Herstellen von 
Getranken aus wenigstens zwei flussigen Kompo- 
nenten beschrieben. Die Vorrichtung weist Dosierbe- 
halter (12, 24, 26. 27) zum Abmessen vorgegebener 
Mengen der Komponenten auf. Die Dosierbehalter 
sind an einen Sammelbehalter (33) angeschlossen, 
in welchen die dosierten Mengen der Komponenten 
chargenweise abgelassen werden. Der Dosierbehal- 
ter (12) der groflten Komponente (2) ist als Uberlauf- 



behalter ausgebildet. Sein Inhalt stromt beim Misch- 
vorgang durch die Dosierbehalter der kleineren 
Komponenten, die durch Einstellen vorgegebener 
Fullhohen in ihren Dosierbehaltern abgemessen wer- 
den. Ein dem Sammelbehalter (33) vorgeschalteter 
Mischkanal (32) nimmt die aus den Dosierbehaltern 
strdmenden Komponenten auf und fuhrt bereits vor 
dem Erreichen des SammelbehS Iters zu einer inten- 
siven Durchmischung. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Herstellen von Getranken aus wenigstens zwei flOs- 
sigen Komponenten mit Mitteln zum dosierten Zu- 
sammenfuhren und Mischen der Komponenten und 
einem Sammelbehalter zum Aufnehmen der Ge- 
trankemischung. 

Es gibt eine ganze Reihe von GetrSnken, die 
nach festem Rezept aus mehreren Komponenten 
zusammengemischt sind. Solche Getranke sind 
beispielsweise Limonaden, Cola-Getranke, Frucht- 
saftgetranke und dergl., die als kohlensaurehaltige 
oder stille Getranke ohne Kohlensaurezusatz zube- 
reitet sein konnen. Sie enthalten gewohnlich einen 
groflen Mengenanteil einer Hauptkomponente, in 
der Regel Wasser, und einen kleineren Mengenan- 
teil wenigstens einer weiteren Komponente, die 
dem Getranke seinen Geschmack, sein Aussehen 
und seinen Charakter gibt und die in Form eines 
flussigen Konzentrats oder Sirups in einem festen 
Mischungsverhaltnis mit dem Wasser vermtscht 
wird. Da der Konsument immer die gewohnten 
Eigenschaften - Geschmack, Aussehen usw. - sei- 
nes Getrankes erwartet, werden an die Einhaltung 
der vorgegebenen Mischungsverhaltnisse hohe An- 
forderungen gestellt. Eine Mischvorrichtung mufl 
daher eine moglichst exakte Dosierung und Durch- 
mischung der Mischungskomponenten gewShrlei- 
sten. 

Durch die DE-AS 1 473 137 ist eine Mischvor- 
richtung fur Getranke bekannt, bei der die Zulauf- 
mengen der Komponenten zu einem Sammelbe- 
halter kontinuierlich dosiert werden. Dazu ist fur 
jede Komponente ein Uberlaufbehalter vorgesehen, 
dem die Komponente kontinuierlich in einer sol- 
chen Menge zugefuhrt wird, da/3 permanent ein 
Teil der Flussigkeit uberlauft. Dadurch entsteht im 
OberlaufbehSlter eine FlussigkeitssSule konstanter 
Hohe, so da/3 am Auslafl im Boden des Uberlaufbe- 
halters konstante Druckverhaltnisse herrschen. Der 
Ausla/3 weist einen entsprechend dem gewunsch- 
ten Mengenanteil der betreffenden Komponente 
vorgegebenen Strdmungswiderstand auf, so da/3 
bei konstantem Druck kontinuierlich immer gerade 
die gewunschte Flussigkeitsmenge in den Sammel- 
behalter abflieflt, wo sie mit der Flussigkeit aus 
dem zweiten Uberlaufbehalter vermischt wird. Wei- 
tere Mischvorrichtungen dieser Art mit kontinuierli- 
cher Durchflufldosierung der Komponenten sind 
aus der DE-AS 24 19 353 und der DE-PS 27 04 
027 bekannt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Auf- 
gabe zugrunde, eine weitere Mischvorrichtung der 
eingangs beschriebenen Art anzugeben. 

Gelost wird diese Aufgabe erfindungsgema/3 
dadurch, da/3 fur jede Komponente wenigstens ein 
Dosierbehalter zum Aufnehmen einer vorgegebe- 
nen Menge der Komponente vorgesehen ist, wel- 
cher wenigstens einen verschlieflbaren FlUsstg- 



keitszulauf und wenigstens einen versch lie/3 bare n 
FlOssigkeitsauslafl aufweist und da/3 der Sammel- 
behalter mit den Flussigkeitsauslassen der Dosier- 
behalter verbunden ist. 

5 Im Gegensatz zu den Vorrichtungen nach dem 

Stand der Technik erfolgt die Dosierung mit der 
Vorrichtung nach der Erfindung chargenweise 
durch aufeinanderfolgendes Auffullen und Entlee- 
ren der Dosierbehalter. Die volumetrische Dosie- 

io rung bietet den Vorteil exakter Dosierung und guter 
Reinigungsmdglichkeiten. Der Wegfall von Dosier- 
pumpen vereinfacht die Vorrichtung, ihre Steuerung 
und ihre Reinigung. 

Weiterbildungen der Erfindung mit eigenstan- 

75 dig schutzfahiger Bedeutung sowie vorteilhafte und 
zweckmaflige Ausgestaltungen sind in den Unter- 
anspruchen enthalten. 

Die Einstellbarkeit der Dosiervolumina der Do- 
sierbehalter wenigstens der kleineren Komponen- 

20 ten entsprechend dem Anspruch 2 bietet einen 
breiten Beretch mdglicher Mischungsverhaltnisse, 
also eine hohe Flexibilita*t der Mischvorrichtung 
nach der Erfindung. Das feste Dosiervolumen des 
Dosierbeha Iters der groflten Komponente nach An- 

25 spruch 3 schlieflt hier Dosierfehler aus, was beson- 
ders vorteilhaft ist, weil sich Dosierfehler der grdj3- 
ten Komponente besonders stark auf die Mi- 
schungsverhaltnisse auswirken. Von besonderer 
Bedeutung ist in dieser Hinsicht die Ausbildung 

30 des Dosierbeha Iters der grdfiten Komponente als 
Uberlaufbehalter, da diese zu einer auflert exakte n 
Dosierung dieser groflten Komponente fuhrt Dieser 
FortfUhrung der Erfindung kommt daher auch ei- 
genstandig erfinderische Bedeutung zu. Die gemafl 

35 Anspruch 5 als Weiterbildung der Erfindung bean- 
spruchte Messung und Einstellung der Fullhohe 
der kleineren Komponenten in ihren Dosierbehal- 
tern erspart mechanische Volumeneinstellmittel mit 
unerwunschten Dichtungen und erleichtert das Rei- 

40 nigen der Behalter. Durch die Vergrofierung des 
horizontalen Querschnitts der Dosierbehalter nach 
oben hin entsprechend Anspruch 6 werden die 
Auswirkungen eines Meflfehlers der FOIIhQhenmes- 
sung auf das Mischungsverhaltnis im Sammelbe- 

45 halter unabhangig von der Fullmenge konstant ge- 
halten. Dieser Gedanke hat ebenfalls eigenstandig 
erfinderischen Rang. Die Anspruche 7 bis 9 betref- 
fen eine zweiteilige Gestaltung des Dosierbeha'lters 
der grofiten Komponente, die als selbstandig 

so schutzfahig angesehen wird. Sie vergroi5ert die Va- 
riationsbreite der Mischungsverhaltnisse und bietet 
au/3erdem eine sehr vorteilhafte Moglichkeit, den 
BehSlter Ober zwei separate Auslasse in den Sam- 
melbehalter zu entleeren. Das kann die Durchmi- 

55 schung der Komponenten verbessern und erhoht 
auflerdem die Arbeitsgeschwindigkeit der Vorrich- 
tung. Werden die Dosierbehalter der kleineren 
Komponenten gemSfl Anspruch 10 dem Dosierbe- 
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halter der grotften Komponente uber deren Ausla/J 
nachgeschaltet, so flieCt wenigstens ein Teil der 
gro/teren Komponente, also des Wassers, beim 
Entleeren durch die kleineren Behalter. Damit be- 
ginnt der Mischvorgang bereits mit dem Entleeren 
der Dosierbehalter und nicht erst im Sammelbehal- 
ter, was die Durchmischung weiter verbessert. Au- 
flerdem wird auf diese Weise erreicht, dafl keine 
An teil© der kleineren Komponenten in den kleine- 
ren Dosierbehaltern zuruckbleiben. 

Eine weitere Verbesserung der Durchmischung 
wird gem813 Anspruch 11 dadurch erreicht, dafl 
dem Sammelbehalter ein Mischkanal vorgeschaltet 
ist, in den die Auslasse der Dosierbehalter mun- 
den. Auch dieser Gedanke ist als selbstandig 
schutzfahig anzusehen. 

Anspruch 12 sieht eine spezielle Anordnung 
und Ausbildung der Dosierbehalter der kleineren 
Komponenten parallel zueinander und mit einem 
gemeinsamen Gasraum vor. Dies erlaubt den An- 
schlu/3 aller dieser Behalter an einen gemeinsamen 
Ausla/3 des gro'flten DosierbehSlters, so da/3 alle 
diese Behalter gleichzeitig von der ausstromenden 
gro/iten Komponente durchstromt werden. Auch 
das fiihrt zu einer Verbesserung der Durchmi- 
schung. Eine Bypass- Leitung, die gemaG Anspruch 
13 ausgehend vom Dosierbehalter der gr6/3ten 
Komponente Oder von dessen Ausla/3 an den Do- 
sierbehaltern der kleineren Komponenten vorbei in 
den Sammelbehalter oder den Mischkanal fuhrt, 
verhindert die Bildung erhohter Konzentrationen 
der kleineren Komponenten im Sammelbehalter zu 
Beginn des Mischvorgangs und verbessert somit 
ebenfalls die Durchmischung. Auch dies wird als 
eigenstandig schutzfahig angesehen. 

Werden die Gasraume der FILissigkeitsbehalter 
entsprechend den Anspriichen 15 und 16 in geeig- 
neter Weise mit einer Gasdruckquelle, insbesonde- 
re einer C02-Quelle, verbunden, so eignet sich die 
Vorrichtung zum Mischen karbonisierter Getranke. 
Dabei werden die Komponenten und die hergestell- 
te Mischung entluftet und mit CO2 impragniert. Es 
kann ein Gasdurchflu/3 aufrechterhalten werden, 
was die Wirtschaftlichkeit der Gasnutzung erhoht. 
Schlie/3t man die Gasraume uber den kleineren 
Komponenten von einem Gasdurchlauf aus, so 
dient das dem Aromaschutz, weil fliichtige Aroma- 
stoffe in den Komponentenbehaitern erhalten blei- 
ben. 

Ein gema/3 den Anspruchen 17 bis 19 an den 
Vorratsbehalter der groflten Komponente ange- 
schlossener und den Inhalt des Vorratsbeha Iters 
einbeziehender FlUssigkeitskreislauf bietet die 
Moglichkeit einer zusatzlichen C02-Zumischung, 
die den Sattigungsgrad des CO2 in der Flussigkeit 
verbessert. 

Insgesamt bietet die Erfindung die Vorteile ei- 
ner Mischvorrichtung mit einer genauen Dosierung 



der zu mischenden Komponenten. Die erreichbare 
Durchmischung der Komponenten ist optimal und 
die Karbonisierung kohlensaurehaltiger Getranke 
weiter verbessert. Dazu bietet die Vorrichtung nach 
5 der Erfindung die Moglichkeit einer zuverlassigeh 
und einfachen Reinigung der Vorrichtung sowie 
einen chargenweisen Mischvorgang hoher Lei- 
stungsfahigkeit. Gleichzeitig ist dafiir gesorgt, da/3 
das Aroma der geschmacksbestimmenden Kompo- 

10 nenten optimal erhalten bleibt. Der Aufbau der Vor- 
richtung ist konstruktiv einfach und ermoglicht ei- 
nen zuverl§ssigen Betrieb. 

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung 
naher erla uteri Es zeigen: 

/5 Fig. 1 eine schematische Darstellung einer 
Vorrichtung nach der Erfindung, 
Fig. 2 eine Variante der Ausbildung und An- 
ordnung der Dosierbehalter in einer 
Vorrichtung nach Fig. 1 und 

20 Fig. 3 eine weitere Variante der Ausbildung 
und Anordnung von Dosierbehaltern in 
einer Vorrichtung nach der Fig. 1. 
Die Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung nach der 
Erfindung in einer schematischen Darstellung. Die 

25 Vorrichtung ist zum Herstellen karbonisierter Ge- 
tranke aus maximal vier Komponenten ausgelegt. 
Die groBte Komponente, in der Regel Wasser, wird 
in einem Vorratsbehalter 1 bereitgehalten. Das 
Wasser 2 wird uber eine Leitung 3 zugefuhrt, die 

30 mit einem Ventil 4 versch lie/3 bar ist und in einem 
oberhalb des Wasserspiegels liegenden Gasraum 6 
des VorratsbehS Iters 1 miindet. Dem Gasraum 6 
wird Uber eine GaszufUhrleitung 7 ein geeignetes 
Gas, in der Regel Kohlendioxyd (CO2) zugefuhrt, 

35 das uber eine GasauslaBleitung 8 wieder aus dem 
Gasraum des Vorratsbeha Iters austritt. Das uber 
die Leitung 3 zugefuhrte Wasser wird durch Spruh- 
dOsen 3a in den Gasraum 6 versprUht, wird da- 
durch wenigstens teilweise entluftet und nimmt 

40 CO2 auf. 

Uber eine Fulleitung 9, die mit einem Ventil 11 
verschlieflbar ist, ist der Vorratsbehalter mit einem 
Dosierbehalter 12 fUr die grfifite Komponente ver- 
bunden. Der Dosierbehalter 12 ist als Oberlaufbe- 

45 halter ausgebildet, dessen Oberlaufkante 13 in ei- 
nem Rucklaufrohr 14, welches den Dosierbehalter 
mit dem zugehorigen Vorratsbehalter 1 verbindet, 
das Dosiervolumen des DosierbehSlters 12 be- 
stimmt. Der Ausla/3 16 des Dosierbeha Iters 12 ist 

50 mit einem Ventil 16a verschliefibar. 

In Vorratsbehaltern 17, 18 und 19 werden drei 
weitere flussige Komponenten 21, 22 und 23 resp. 
bereitgehalten. Ober Leitungen 17c, 18c und 19c, 
die mit Ventilen 17a, 18a bzw. 19a verschlie/3bar 

55 sind, sind die Vorratsbehalter der kleineren Kompo- 
nenten mit Dosierbehaltern 24, 26 und 27 fur die 
kleineren Komponenten verbunden. In den Leitun- 
gen 17c, 18c und 19c sind au/3erdem steuerbare 
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Drosselventile 17b, 18b und 19b vorgesehen. 

Jeder Dosierbehalter 24, 26 bzw. 27 ist mit 
einem Fullstandsmesser 28 ausgestattet, um den 
jeweiligen FLillstand der betreffenden Komponente 
im Dosierbehalter feststellen zu konnen. Jeder Do- 
sierbehalter weist einen Flussigkeitsausla/J 29 auf, 
der mit einem Ventil 31 beta'tigbar ist und in einem 
Mischkanal 32 mundet. Der Mischkanal 32 ist an 
einen Sammelbehalter 33 angeschlossen, in dem 
die vollstandige Durchmischung der zusammenge- 
fuhrten Komponenten stattfindet. Ein an den Sam- 
melbehalter 33 angeschlossener FlOssigkeitsumlauf 
34 mit einer Pumpe 36 unterstutzt die Durchmi- 
schung der Komponenten des Gemischs 37 im 
Sammelbehalter 33. 

Die Dosierbehalter 24, 26 und 27, die gleiches 
Oder unterschiedliches Fassungsverm5gen haben 
konnen, weisen oberhalb des FlOssigkeitsniveaus 
einen gemeinsamen Gasraum 38 auf, in welchen 
der Ausla/3 16 des Dosierbeha Iters 12 der grofiten 
Komponente Liber das Auslaflventil 16a mundet. 
Dadurch wird erreicht, da/J die im Dosierbehalter 
12 abgemessene FIQssigkeitsmenge der grofiten 
Komponente durch die Dosierbehalter 24 bis 27 
stromt, bevor sie in den Sammelbehalter 33 ge- 
langt. Das fuhrt einerseits zu einer verbesserten 
Durchmischung der Komponenten und hat anderer- 
seits den Vorteil, da/S keine Reste der kleineren 
Komponenten in den Dosierbehaltern 24 bis 27 
zuruckbleiben. Der dem Sammelbehalter 33 vorge- 
schaltete Mischkanal 32 fuhrt schon zu einer 
Durchmischung der Flussigkeitskomponenten, be- 
vor diese den Sammelbehalter 33 erreichen. So ist 
eine schnellere Durchmischung der Komponenten 
gewahrleistet. 

Eine Ruckgasleitung 39 verbindet den Gas- 
raum der Dosierbeha' Iter 24 bis 27 der kleineren 
Komponenten mit dem Gasraum des Sammelbe- 
halters 33. 

Das im Sammelbehalter 33 hergestellte Ge- 
misch wird mittels einer Pumpe 41 uber eine Lei- 
tung 42 abgezogen und in einen Nachmischbehal- 
ter 43 gedruckt. Dabei durchlauft das FlUssigkeits- 
gemisch 37 eine Karbonisierstrecke 44, beispiels- 
weise in Gestalt einer Injektorduse, der uber eine 
Verbindungsleitung 46 CCVGas aus einer Gaszu- 
fuhrleitung 47 zugefuhrt wird. Die Verbindungslei- 
tung 46 zweigt von der GaszufUhrungsleitung 47 
ab, die im Gasraum 48 des Nachmischbehalters 43 
mundet. Ober eine Entnahmeleitung 49 mit einem 
Ventil 49a wird das fertige, karbonisierte Gemisch 
abgezogen und zum Abfullen in Portionsbehalter 
Oder Groflgebinde einer FUlleinrichtung zugefuhrt 

Uber die Gaszufuhrleitung 47, den Gasraum 48 
des Nachmischbehalters 43, eine den Gasraum 
des Nachmischbehalters mit dem Gasraum des 
Sammelbehalters 33 verbindende Verbindungslei- 
tung 51, die GaszufOhrleitung 7 und den Gasraum 



6 des Vorratsbeha Iters 1 der grd/tten Komponente 
wird ein dauernder C0 2 -Durchflu/3 zur Gasausla/3- 
leitung 8 aufrechterhalten. Mit dieser dem Flussig- 
keitsdurchlauf entgegengesetzten Gasstromung 
5 wird eine optimale Entluftung und Karbonisierung 
des Getranks erreicht. Der Gasraum 38 der Dosier- 
behalter 24 bis 27 ist Uber die RUckgasleitung 39 
mit dem Gasraum des Sammelbehalters verbun- 
den, ohne in den Gasdurchlauf einbezogen zu sein. 

w Auch die Gasraume der Vorratsbehalter 17 bis 19 
der kleineren Komponenten sind nicht in den Gas- 
durchlauf einbezogen, sondern nur Ober eine ab- 
zweigende Leitung 52 an die CCb-Versorgung an- 
geschlossen. Dadurch wird erreicht, da/J fluchtige 

75 Aromastoffe aus den kleineren Komponenten nicht 
mit dem Gasstrom fortgespult werden. 

Von der den VorratsbehSlter 1 der gr6J9ten 
Komponente mit dem Dosierbehalter 12 verbinden- 
den Fulleitung 9 zweigt eine Bypass-Leitung 53 mit 

20 einem Ventil 53a ab, die unmittelbar in den Vorrats- 
behalter 1 zurUckfuhrt. So wird mittels einer Pumpe 
34 bei ge5ffnetem Ventil 53a ein Wasserkreislauf 
aufrechterhalten, in welchem mittels einer Karboni- 
siereinrichtung 56 in Gestalt einer Injektorduse eine 

25 Entluftung und Karbonisierung des Wassers statt- 
findet. Die Injektorduse 56 wird uber eine an den 
Gasraum 6 des VorratsbehSlters 1 angeschlossene 
Leitung 57 mit CO2 versorgt. 

Zum Fullen des Dosierbehalters 12 der groJ3- 

30 ten Komponente wird das Ventil 53a der Bypass- 
Leitung 53 geschlossen. Die Pumpe 34 fordert 
dann Wasser durch die Fulleitung 9 in den Dosier- 
behalter 12. Gegen Ende des FUllvorgangs wird 
das Bypass-Ventil 53a geoffnet, so datf die Fullge- 

35 schwindigkeit im Dosierbehalter 12 reduziert wird. 
Wenn die Flussigkeit uber die Uberlaufkante 13 
uberlSuft, wird das Fullventil 11 geschlossen. Da 
die Pumpe 34 kontinuierlich weiterarbeitet, wird ein 
Wasserkreislauf durch den Bypass 53 aufrechter- 

40 halten, der fur eine kontinuierliche Karbonisierung 
des Wassers in der Karbonisiereinrichtung 56 
sorgt. Gleichzeitig wird uber die Leitung 3 frisches 
Wasser zugefOhrt und durch die DUsen 3a in den 
Gasraum des Vorratsbeha Iters verspruht. 

45 Wahrend des Auffullens des Dosierbehalters 

12 werden auch die Dosierbehalter 24 bis 27 der 
kleineren Komponenten gefullt Dazu sind die Ven- 
tile 17a, 18a und 19a geoffnet, so da/J die Kompo- 
nenten aus den Vorratsbehaltern 17, 18 und 19 in 

50 die Dosierbehalter einstromen konnen. Vor Errei- 
chen der gewunschten Fullhohe werden die Dros- 
selventile 17b, 18b und 19b betatigt, um den Flus- 
sigkeitszulauf zu verlangsamen und damit die Do- 
siergenauigkeit zu erhohen. Die Fullstandsmesser 

55 28 sind an eine Steueranordnung 58 (vergl. Fig. 2) 
angeschlossen, die fiir alle Dosierbehalter der klei- 
nen Komponenten die gewunschten Fullhohen fur 
den Dosiervorgang vorgibt. Sobald die gewUnschte 
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Fullhohe erreicht ist, wird das zugehorige Ventil 
17a, 18a bzw. 19a geschlossen, so da/3 der FlUs- 
sigkeitszustrom unterbrochen wird. 

Dann werden die Ausla/Jventile 16a und 31 
gebffnet, so da/J die abgemessenen Komponenten- 
mengen aus den Dosierbehaltern in den Mischka- 
nal 32 und den SammelbehMlter 33 ablaufen. Dabei 
fliefit die groflte Komponente aus dem Dosierbe- 
halter 12 durch die Dosierbehalter 24 bis 27 der 
kleineren Komponenten und bewirkt eine sehr gute 
Durchmischung der Komponenten sowie ein Durch- 
spQIen der Dosierbehalter 24 bis 27. Sobald die 
Dosierbehalter entleert sind, werden die AuslaBven- 
tile 16a und 31 wieder geschlossen, und ein neuer 
Dosierzyklus kann beginnen. 

Wie die Fig. 1 am Beispiel des Dosierbehalters 
24 zeigt, erweitert sich der horizontale Querschnitt 
dieses Dosierbehalters von unten nach oben. Die 
anderen Dosierbehalter der kleineren Komponenten 
konnen ebenso ausgebildet sein, was in der Fig. 1 
der Einfachheit halber nicht dargestellt ist. Diese 
Erweiterung des Querschnitts hat zur Folge, da/3 
der Mefifehler der FUilhohenmessung mit dem 
Fullstandsmesser 28 sich bei jedem abzumessen- 
den Volumen in gleichem Ma/3e auswirkt. So kann 
bei jedem Mischungsverhaltnis immer eine zuver- 
lassige Aussage uber den evtl. auftretenden Do- 
sierfehler gemacht werden. 

In Fig. 2 ist eine Variante der Dosiereinrichtung 
der Mischvorrichtung nach Fig. 1 dargestellt. Glei- 
che Teile sind mit denselben Bezugszeichen verse- 
hen wie in Fig. 1. 

Fig. 2 zeigt einen Dosierbehalter 12 fQr die 
grojSte Komponente mit einem Ausla/3 16 und ei- 
nem Auslaflventil 16a. Wie in Fig. 1 ist dieser 
Dosierbehalter 12 als Uberlaufbehalter ausgebildet, 
der in einem Ruckiaufrohr 14 eine Uberlaufkante 13 
hat, welche das FOIIvolumen des Dosierbehalters 
bestimmt. Der Ausla/J 16 des Dosierbehalters 12 
mundet oben in einen Dosierbehalter 24 fur eine 
kleinere Komponente. Dieser Dosierbehalter ist 
uber die Leitung 17 mit einem Ventil 17a mit einem 
nicht gezeigten Vorratsbehalter fOr diese Kompo- 
nente verbunden. Der Auslafi 29 mit dem Ausla/3- 
ventil 31 mundet wie bet der Vorrichtung nach der 
Fig. 1 in einem Mischkanal 32, der mit einem nicht 
gezeigten Sammelbehalter verbunden ist. Mit ei- 
nem FOIIstandsmesser 28 wird die FUllhdhe der 
Komponente im Dosierbehalter 24 gemessen und 
von der Steuerung 58 uber das Zulaufventil 17a 
beirn Auffullen auf einen vorgegebenen Wert ge- 
bracht. 

Der Gasraum 38 des Dosierbehalters 24 ist 
uber eine Bypass-Leitung 59 mit dem Mischkanal 
32 verbunden. Werden die Dosierbehalter 12 und 
24 uber die Auslasse 16 und 29 und die Ausla/3- 
ventile 16a und 31 entleert, so flieflt ein Teil der 
gro/3ten Komponente, die sich nach dem Offnen 



des AuslafSventils 16a im Gasraum 38 des Dosier- 
behalters 24 staut, durch die Bypass-Leitung 59 an 
dem Dosierbehalter 24 vorbei direkt in den Misch- 
kanal 32. Damit wird erreicht, daJ3 im Mischkanal 
5 32 schon zu Beginn des Mischvorgangs die beiden 
Komponenten vermischt werden, so da/3 erhohte 
Konzentrationen der kleinen Komponente aus dem 
Dosierbehalter 24 von Anfang an vermieden wer- 
den. Damit wird die Durchmischung der Kompo- 

w nenten wesentlich verbessert. 

Wie Fig. 2 zeigt, weist der Dosierbehalter 12 
der grS/teren Komponente einen Behaiteransatz 61 
mit einem Zusatzvolumen auf. Der Behaiteransatz 
61 liegt im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel im Zuge 

15 der Zulaufleitung der Flussigkeit und ist uber ein 
Ausla/3ventil 62 bei Bed art fiir den Mischvorgang 
nutzbar. Uber eine Fulleitung 9 und ein FOIIventil 
11 wird der Dosierbehalter 12 durch den Behaiter- 
ansatz 61 hindurch von einem nicht gezeigten Vor- 

20 ratsbehalter aus gefullt, wie es in Fig. 1 dargestellt 
ist. Der Behaiteransatz 61 mit dem Zusatzvolumen 
erhQht die FlexibilitSt der Dosier- und Mischvorrich- 
tung, weil er die Auswahl von Mischungsverhaltnis- 
sen erweitert. Die in Fig. 2 gezeigte Anordnung des 

25 Behalteransatzes 61 stellt zudem einen Bypass 
dar, der den Dosierbehalter 24 fiir die kleinere 
Komponenten umgeht. Wird beim Mischen neben 
den Auslaflventilen 16a und 31 auch das Ausla/3- 
ventil 62 geoffnet, so fliefit aus dem Behaiteransatz 

30 61 ein Teil der grofieren Komponente direkt in den 
Mischkanal 32 und fuhrt dort zu einer frtihzeitigen 
Vermischung der Komponenten, so da/3 eine Kon- 
zentration einer einzigen Komponente am Anfang 
des Mischvorgangs vermieden wird, die hinterher 

35 durch besondere Maflnahmen ausgeglichen werden 
mufite. Wird der In halt des Behalteransatzes 61 fur 
die Getrankemischung nicht benQtigt, so bleibt das 
Auslaflventit 62 geschlossen, und es flieflt nur der 
Inhalt des Dosierbehalters 12 durch das AuslaBven- 

40 til 16a ab. Da das Auffullen des Dosierbehalters 12 
durch den Behaiteransatz 61 hindurch erfolgt, wird 
der Inhalt des Behalteansatzes bei jedem Dosier- 
vorgang erneuert. 

Fig. 3 zeigt eine weitere Variante der Dosier- 

45 einrichtung in der Mischvorrichtung nach Fig. 1. Ein 
Dosierbehalter fur die gr6J3ere Komponente ist hier 
mit 63 bezeichnet. Er ist wieder als Uberlaufgefa/3 
ausgebildet, das Uber ein Ruckiaufrohr 64 mit ei- 
nem nicht gezeigten Vorratsbehalter fur die grofie- 

50 re Komponente (Wasser) verbunden ist. Der Zulauf 
des Wassers erfolgt durch eine Fulleitung 66 mit 
einem FOIIventil 67. Der Auslafl 68 des Dosierbe- 
halters 63 ist Uber ein Auslafiventil 69 mit einem 
nachgeschalteten Dosierbehalter 71 fur die kleinere 

55 Komponente verbunden. Ober eine Zulaufleitung 72 
und ein Zulaufventil 73 ist der Dosierbehalter 71 an 
einen Vorratsbehalter 74 fur die kleinere Kompo- 
nente angeschlossen. Eine RUckgasleitung 76 mit 
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einem Ventil 77 verbindet den Dosierbehalter 71 
mit dem Gasraum 78 des VorratsbehS Iters 74. 
Uber eine Anschlufileitung 79 wird die zweite Kom- 
ponente 81 dem Vorratsbehalter 74 so zugefuhrt, 
da/3 ein vorgegebenes Flussigkeitsniveau moglichst 
konstant eingehalten wird. 

Der DosierbehSlter 71 weist einen verschiebba- 
ren Kolben 82 auf, mit dem das Dosiervolumen des 
Dosierbehalters eingestellt werden kann. Der Aus- 
Iai3 83 des Dosierbehalters 71 ist uber ein Ausla/3- 
ventil 84 mit einem Sam melbeha Iter oder einem 
Mischkanal verbunden, wie sie in den Figuren 1 
und 2 gezeigt sind. 

Zum Dosieren der Komponenten wird der Do- 
sierbehalter 63 durch die Fulleitung 66 bis zum 
Uberlauf mit Wasser gefullt. Gleichzeitig wird das 
Zulaufventil 73 geoffnet, so da/1 die zweite flussige 
Komponente 81 durch die Zulaufleitung 72 in den 
Dosierbehalter 71 der kleineren Komponente flieflt. 
Da der Dosierbehalter 71 und der Vorratsbehalter 
74 nach Art kommunizierender Gefa/Je miteinander 
verbunden sind, steigt die zweite Komponente in 
der ROckgasleitung 76 bis zum Flussigkeitsniveau 
im Vorratsbehalter 74 auf. Ist dieses Niveau er- 
reicht, wird das Ventil 73 geschlossen, und die 
Ventile 69 und 84 werden zum Einleiten des Misch- 
vorganges geoffnet. Die Dosiergenauigkeit dieser 
Dosiervorrichtung ist auflerordentlich hoch, weil der 
Querschnitt der ROckgasleitung 76 sehr klein ge- 
wahlt werden kann und evtl. auftretende Niveau- 
schwankungen im Vorratsbehalter 74 sich demge- 
mS/3 auf das abgemessene Volumen nur geringfu- 
gig auswirken. 

Urn zu verhindern, da/3 beim Ablaufvorgang 
Flussigkeit durch die ROckgasleitung 76 in den 
Vorratsbehalter 74 ubertritt, wird spatestens beim 
Offnen der Auslaflventile 69 und 84 das Ventil 77 
geschlossen. 

In den Figuren 2 und 3 sind jeweils nur ein 
Dosierbehalter und ein Vorratsbehalter fur eine 
kleinere Komponente dargestellt. Naturlich konnen 
auch hier mehrere Dosierbehalter und Vorratsbe- 
halter fOr mehrere kleinere Komponenten parallel 
angeordnet sein, wie das in Fig. 1 gezeigt ist. 

Patentanspriiche 

1- Vorrichtung zum Herstellen von GetrSnken aus 
wenigstens zwei fliissigen Komponenten mit 
Mitteln zum dosierten Zusammenfuhren und 
Mischen der Komponenten und einem Sam- 
melbehalter zum Aufnehmen der Getrankemi- 
schung, dadurch gekennzeichnet, da/3 fUr jede 
Komponente (2, 21, 22, 23) wenigstens ein 
Dosierbehalter (12, 24, 26, 27, 71) zum Auf- 
nehmen einer vorgegebenen Menge der Kom- 
ponente vorgesehen ist, welcher wenigstens 
einen verschlieBbaren Flussrgkeitszulauf (9, 



17c, 18c t 19c, 72) und wenigstens einen ver- 
schlieflbaren FIUssigkeitsausla/3 (16, 31, 83) 
aufweist, und da/3 der Sammelbehalter (33) mit 
den Flussigkeitsauslassen der Dosierbehalter 
5 verbunden ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 den Dosierbehaltern (24, 26, 27, 
71) der kleineren Komponenten Mittel (28, 58, 

jo 82) zum Einstellen der jeweils gewunschten 

Dosiervolumina zugeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet da/3 der Dosierbehalter (12, 

75 63) der groflten Komponente (2) ein testes 

Dosiervolumen hat. 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, da/3 der Dosierbe- 
20 halter (12, 63) der gr6J3ten Komponente (2) als 

Oberlaufbehalter ausgebildet ist und da/3 der 
unterhalb der wirksamen Uberlaufkante (13) lie- 
gende Dosierraum das Dosiervolumen be- 
st) mmt. 

25 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, dafl den Dosierbe- 
haltern (24, 26, 27, 71) der kleineren Kompo- 
nenten MeB- und Steuermittel (28, 58) zuge- 

30 ordnet sind zum Steuern des Zulauls (17c, 

18c, 19c, 72) der betreffenden kleineren Kom- 
ponenten bis zum Erreichen jeweils vorgege- 
bener FQIIstande. 

35 6. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, da0 die horizonta- 
len Querschnitte der DosierbehSlter (24, 26, 
27) der kleineren Komponenten sich nach 
oben hin erweitern. 

40 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, da/3 dem Dosier- 
behSlter (12) der gr8/3ten Komponente (2) ein 
wahlweise nutzbarer Zusatzbehalter (61) zuge- 

45 ordnet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 der ZusatzbehSlter (61) Ober ei- 
nen im oberen Behaiterbereich angeschlosse- 

50 nen Flussigkeitsdurchla/3 mit dem Dosierbehal- 

ter (12) verbunden ist und einen separaten, 
verschlie/3baren Flussigkeitsausla/3 (62) zum 
SammelbehSlter hin (33) aufweist. 

55 9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8. dadurch 
gekennzeichnet, daB der Zusatzbehalter (61) 
stromauf vor dem Dosierbehalter (12) der 
gro'fiten Komponente (2) im Zuge der ZufOhr- 
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leitung (9) der groflten Komponente angeord- 
net ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, dafl wenigstens ei- 5 
ner der Dosierbehalter (24, 26, 27, 71) fur die 
kleineren Kornponenten einerseits an den FlUs- 
sigkeitsausla/J (16, 68) des Dosierbeha Iters (12, 

63) der groJ3ten Komponente (2) und anderer- 
seits an den Flussigkeitseinlaj3 des Sammelbe- w 
halters (33) angeschlossen ist. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, da/i die Flussig- 
keitsauslasse (29, 83, 59, 62) der Dosierbehal- 15 
ter in einen an den Sammelbehalter (33) ange- 
schlossenen Mischkanal (32) munden. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, da/i mehrere Do- 20 
sierbehalter (24, 26, 27) fur kleinere Kornpo- 
nenten (21, 22, 23) parallel zueinander ange- 
ordnet sind und einen gemeinsamen Gasraum 

(38) aufweisen. 

25 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, da/3 der Dosier- 
behalter (12) der groGten Komponente (2) Ober 
eine Bypass-Leitung (59) an den Dosierbehal- 

tern (24, 26, 27) der kleineren Kornponenten 30 
vorbei an den Sammelbehalter (33) oder den 
vorgeschalteten Mischkanal (32) angeschlos- 
sen ist. 



17. Vorrichtung nach inem der Anspruche 1 bis 
16, dadurch gekennzeichnet, dafi eine ver- 
schliefibare Zufuhrleitung (9) den Vorratsbehal- 
ter (1) mit dem Dosierbehalter (12) der gro/Jten 
Komponente (2) verbindet, da/3 eine Pumpe 
(34) zum Fordern einer vorgegebenen Menge 
der grti/Jten Komponente in den DosierbehSlter 
vorgesehen ist, daJ5 eine verschliefibare 
Bypass-Leitung (53) von der Zufuhrleitung ab- 
zweigt und in den Vorratsbehalter (1) zuruck- 
fuhrt und dafl Steuermittel (11, 53a) vorgese- 
hen sind, welche die Zufuhrleitung (9) nach 
dem AuffUllen des Dosierbeha Iters absperren 
und einen FlCissigkeitskreislauf durch die 
Bypass-Leitung (53) zum Vorratsbehalter auf- 
rechterhalten. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/J der Zufuhrleitung (9) stro- 
mauf vor dem Abzweig der Bypass-Leitung 
(53) wenigstens eine Karbonisiereinrichtung 
(56) zugeordnet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, da0 als Karbonisiereinrichtung 
(56) eine an eine Kohlendioxydgasquelle ange- 
schlossene Mischduse vorgesehen ist. 



14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 35 
13, dadurch gekennzeichnet, da/J als Mittel 
zum Einstellen eines vorgegebenen Dosiervo- 
lumens in den Dosierbeha Item (71) der kleine- 
ren Kornponenten bewegbare Verdrangerkor- 
per (82) vorgesehen sind. 40 



15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
13, dadurch gekennzeichnet, da0 die GasrSu- 
me der Flussigkeitsbehalter mit einer Gas- 
druckquelle verbunden sind und dai3 der 45 
Dosier- und Mischvorgang unter erhohtem 
Gasdruck erfolgt. 



16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/J Mittel zum Aufrechterhalten 50 
eines Gasdurchflusses durch die Gasraume 
des Sammelbehalters (33) und des Vorratsbe- 
hSIters (1) der grfi/Jten Komponente (2) vorge- 
sehen sind und da/i die Gasraume der Vorrats- 
und Dosierbehalter (21, 22, 23, 74; 24, 26. 27, 55 
71) der kleineren Kornponenten zum Druckaus- 
gleich an die Gasfuhrung angeschlossen, aber 
vom Gasdurchflu/5 ausgeschlossen sind. 
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54 A unit for the preparation of beverages. 



57 This describes a unit for the preparation of beverages consisting of at least two liquid 

components. The unit has metering tanks (12, 24, 26, 27) to meter predetermined component 
quantities. The metering tanks are connected to a collecting tank (33), in which the metered 
component quantities are discharged in batch quantities. The metering tank (12) for the largest 
component (2) is designed as an overflow tank. During the mixing phase, its content flows through 
the metering tank of the smaller components that are metered by way of predetermined filling heights 
in their metering tanks. A mixing channel (32) located upstream of the collecting tank (33) receives 
the components flowing from the metering tanks and affects an intensive mixing already prior to 
reaching the collecting tank. 
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The invention concerns a unit for the preparation of beverages that consist of at least two 
liquid components with devices for metered combination and mixture of the components and with a 
collecting tank to receive the beverage mixture. 

There exist many beverages that are mixed from several components according to a specific 
recipe. Lemonade, cola beverages and fruit juice beverages or similar are such beverages that can be 
prepared with or without carbon dioxide. They generally contain a large percentage content of a main 
component, generally water, and a smaller percentage content of at least one more component that 
gives the beverage its taste, appearance and character and is mixed with the water at a fixed ratio in 
the form of a liquid concentrate or syrup. Since the customer always expects to get the known 
properties of taste, appearance etc. from his beverage, predetermined mixing ratios must be 
maintained in adherence to strict requirements. Accordingly, a mixing device must ensure a most 
accurate metering and mixing of the components to be mixed. 

A mixing device for beverages is known from DE-AS 1 473 137, in which the component 
quantities to be added are continuously metered to a collecting tank. To achieve this, each 
component has an overflow tank to which the component is piped continuously in such a quantity 
that a part of the liquid overflows continuously. This produces a liquid column of a constant height 
in the overflow tank, thus creating constant pressure conditions at the outlet located at the bottom of 
the overflow tank. The outlet exhibits a predetermined flow resistance corresponding to the desired 
percentage part of the respective component and the constant pressure ensures that just the required 
liquid quantity flows into the collecting tank where it is mixed with the liquid from the second 
overflow tank. Other mixing units of this type with a continuous metering of the component 
flowthrough are known from DE-AS 24 19 353 and DE-PS 27 04 027. 

The task of this invention consists in the presentation of another mixing unit of the type 
described earlier. 

In accordance with the invention, this task is solved by the fact that at least one metering tank 
is provided for each component that receives a predetermined component quantity, is fitted with at 
least one closing liquid inlet and at least one closing liquid outlet, and that the collecting tank is 
connected to the liquid outlets of the metering tank. 

In contrast to the units of the prior art, the metering in the unit in accordance with the 
invention occurs in batches through a sequential filling and draining of the metering unit. Volumetric 
metering offers the advantage of precise metering and good cleaning possibilities. The lack of 
metering pumps simplifies the unit, its control and its cleaning. 

Further developments of the invention with the significance of an autonomous protection 
possibility, as well as advantageous and appropriate designs, are contained in the sub-claims. 

The fact that the metering volumes of the metering tanks can be adjusted at least for the 
smaller components according to claim 2 offers a wide range of possible mixing ratios., i.e., the 
mixing unit in accordance with the invention exhibits a high flexibility. The fixed metering volume 
of the metering tank for the largest component according to claim 3 prevents metering errors and this 
is particularly advantageous because a metering error with the largest component has a particularly 
severe effect on the mixing ratios. In this regard, the fact that the metering tank for the largest 
component is designed as an overflow tank is of great significance, since this offers an extremely 
accurate metering of this largest component. Accordingly, this further development of the invention 
has an independent significance of inventiveness. The measuring and setting of the filling height for 
the smaller components in their metering tanks described in claim 5 as a further development of the 
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invention saves the need for mechanical volume-setting devices with undesirable seals and simplifies 
the cleaning of the tanks. By enlarging the horizontal cross-section of the metering tank toward the 
top according to claim 6, the effects of a measuring error in the filling height measurement on the 
mixing ratio in the collecting tank can be maintained constant and independent of the filling quantity. 
This concept also exhibits the rank of independent inventiveness. Claims 7 through 9 concern a two- 
section design of the metering tank for the largest component that is considered independently 
patentable. It increases the variation range for the mixing ratios and also offers a very advantageous 
possibility to drain the tank through two separate outlets into the collecting tank. This may improve 
the component mixing and also increases the operating speed of the unit. When the metering tanks 
for the smaller components according to claim 10 are installed downstream of the metering tank for 
the largest component, at least a part of the largest component, i.e., water, will flow through the 
smaller tanks during the draining. Accordingly, the mixing phase begins already with the draining of 
the metering tanks and not only after reaching the collecting tank, thus further improving the mixing 
effect. Furthermore, this arrangement ensures that no percentage parts of the smaller components 
remain in the smaller metering tanks. 

According to claim 11, a further mixing improvement is achieved by installing a mixing 
channel, into which the outlets of the metering tanks run, upstream of the collecting tank. This 
concept is also independently patentable. 

Claim 12 envisions a special arrangement and design of the metering tanks for the smaller 
components, i.e., parallel to each other and with a joint vapor space. This makes it possible to 
connect all these tanks to a joint outlet of the largest metering tank and the largest component thus 
flows simultaneously through these tanks. This also improves the mixing effect. A bypass line that, 
in accordance with claim 13, originates at the metering tank of the largest component or at its outlet 
after the metering tanks of the smaller components to the collecting tank or mixing channel prevents 
the formation of higher concentrations of the smaller components in the collecting tank at the start of 
the mixing process and thus also improves the mixing effect. This is also seen as independently 
patentable. 

When the vapor spaces of the liquid tanks are in a suitable manner connected to a gas 
pressure source and particularly a CO2 source in accordance with claims 15 and 16, the unit can be 
used to mix carbonated beverages. In that manner, the components and prepared mixture are purged 
and impregnated with CO2. It is possible to maintain a gas flowthrough, thus increasing the 
economics of the gas consumption. When the vapor spaces above the smaller components from a gas 
flowthrough are excluded, this step provides aroma protection, since volatile aroma substances 
remain in the component tanks. 

A liquid circulation system that is connected to the storage tank of the largest component and 
includes the content of the storage tank in accordance with claims 17 through 19 offers the 
possibility of additional mixing with CO2 that improves the degree of CO2 saturation in the liquid. 

Overall, the invention offers the advantages of a mixing unit with an accurate metering of the 
components to be mixed. The achievable component mixing effect is optimal and the carbonization 
of beverages containing carbon dioxide is improved further. In addition, the unit in accordance with 
the invention offers the possibility of a reliable and simple cleaning of the unit as well as a mixing in 
batches and with a high performance. At the same time, the aroma from the components that 
determine the taste is maintained at an optimal level. The unit is a simple design and ensures reliable 
operation. 
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The invention will now be explained in more detail with the help of the drawings. The 
following is shown: 

Figure 1 shows a schematic representation of a unit in accordance with the invention; 

Figure 2 shows another version of the design and arrangement of the metering tanks in 
a unit according to Figure 1; and 

Figure 3 shows another version of the design and arrangement of the metering tanks in 
a unit according to Figure 1. 

Figure 1 shows a schematic representation of a unit in accordance with the invention. The 
unit is designed for the preparation of carbonated beverages consisting of no more than four 
components. The largest component - generally water - is kept ready in storage tank 1. Water 2 is 
supplied through pipe 3 that can be closed with valve 4 and enters vapor space 6 of storage tank 1 
above the water level. A suitable gas - generally carbon dioxide (CO2) - that again leaves the vapor 
space of the storage tank through gas line 8 is supplied to vapor space 6 through gas line 7. The water 
supplied through line 3 is injected into vapor space 6 through injection nozzles 3a; it is thus aerated 
at least in part and it absorbs CO2. 

The storage tank is connected to metering tank 12 for the largest component by way of supply 
line 9 that can be closed with valve 11. Metering tank 1 is designed as an overflow tank, whose 
overflow edge 13 determines the metering volume of metering tank 12 in return flow pipe 14 that 
connects the metering tank with the respective storage tank 1. Outlet 16 of metering tank 12 can be 
closed with valve 16a. 

Other liquid components 21, 22 and 23 are kept ready in storage tanks 17, 18 and 19. 
Through pipes 17c, 18c and 19c that can be closed with valves 17a, 18a or 19a, the storage tanks for 
the smaller components are connected to metering tanks 24, 26 and 27 for the smaller components. 
Furthermore, throttle valves 17b, 18b and 19b are provided in pipes 17c, 18c and 19c. 

Each metering tank 24, 26 or 27 is fitted with level indicator 28 to determine the liquid level 
of the respective component in the metering tank. Each metering tank has liquid outlet 29 that can be 
activated with valve 31 and ends in mixing channel 32. Mixing channel 32 is connected to collecting 
tank 33 in which occurs the complete mixing of the combined components. A liquid bypass with 
pump 36 is connected to collecting tank 33 and supports the mixing of components contained in 
mixture 37 in collecting tank 33. 

Metering tanks 24, 26 and 27 exhibiting the same or a different capacity, are fitted with a 
joint vapor space 38 above the liquid level, in which ends outlet 16 of metering tank 12 of the largest 
component by way of outlet valve 16a. It is thus ensured that the liquid quantity of the largest 
component measured in metering tank 12 flows through metering tanks 24 through 27 prior to 
reaching collecting tank 33. This results in an improved mixing of the components and also yields 
the advantage that no residues of the smaller components remain in metering tanks 24 through 27. 
Mixing channel 32 installed upstream of collecting tank 32 already offers a mixing of the liquid 
components before they reach collecting tank 33. This ensures fast component mixing. 

Gas return pipe 39 connects the vapor space of metering tanks 24 through 27 of the smaller 
components with the vapor space of collecting tank 33. 

By way of pump 41 and through pipe 42, the mixture prepared in collecting tank 33 is 
removed and supplied under pressure into post-mixing tank 43. In that connection, liquid mixture 37 
flows through carbonation section 44, e.g., an injector nozzle, to which is supplied C0 2 gas through 
gas supply pipe 47 and by way of connecting pipe 46. Connecting pipe 46 branches from gas supply 
pipe 47 that ends in vapor space 48 of post-mixing tank 43. The finished carbonated mixture is 
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removed through discharge pipe 49 fitted with valve 49a and is piped to a filling unit to fill it into 
small containers or large drums. 

A permanent C0 2 flowthrough to gas outlet pipe 8 is maintained by way of gas supply pipe 
47, vapor space 48 of post-mixing tank 43, connecting pipe 5 1 that connects the vapor space of the 
post-mixing tank with the vapor space of collecting tank 33, gas supply pipe 7 and vapor space 6 of 
storage tank 1 for the largest component. An optimal aeration and carbonation of the beverage is 
achieved with this gas flow that runs in the opposite direction of the liquid flow. Vapor space 38 of 
metering tanks 24 through 27 is through gas return pipe 39 connected with the vapor space of the 
collecting tank and is not included in the gas flowthrough system. The vapor spaces of storage tanks 
17 through 19 for the smaller components are also not included in the gas flowthrough system, but 
are connected to the CO2 supply only through a branching pipe 52. Thus is ensured that volatile 
aroma material is not flushed out of the smaller components by the gas flow. 

Bypass pipe 53 with valve 53a that returns immediately to storage tank 1 branches from filler 
pipe 9 that connects storage tank 1 for the largest components with metering tank 12. With the help 
of pump 34 and open valve 53a, it is thus possible to maintain a water circulation in which the water 
is aerated and carbonated by way of carbonation device 56 in the form of an injection nozzle. 
Injection nozzle 56 is supplied with CO2 through pipe 57 connected to vapor space 6 of storage tank 
1. 

Valve 53a of bypass pipe 53 is closed to fill metering tank 12 for the largest component. 
Pump 34 then pumps the water through filler pipe 9 into metering tank 12. Bypass valve 53a will be 
opened toward the end of the filling process, thus reducing the filling speed in metering tank 12. 
Filler valve 1 1 is closed when the liquid flows across overflow edge 13. Since pump 34 continues to 
operate, the water circulation through bypass 53 is maintained, thus ensuring continuous water 
carbonation in carbonation device 56. At the same time and through pipe 3, fresh water is supplied 
and injected through nozzles 3a into the vapor space of the storage tank. 

Metering tanks 24 through 27 for the smaller components are also filled during the filling of 
metering tank 12. To do so, valves 17a, 18a and 19a are opened to permit the components from 
storage tanks 17, 18 and 19 to flow to the metering tanks. Flow control valves 17b, 18b and 19b are 
activated prior to reaching the desired liquid level, thus decreasing the liquid supply flow and 
increasing the metering accuracy. Liquid level indicators 28 are connected to control unit 58 (see 
Figure 2) that determines the required liquid level for the metering process in all metering tanks for 
the smaller components. As soon as the required liquid level is reached, the respective valve 17a, 18a 
or 19a is closed to interrupt the liquid supply flow. 

Outlet valves 16a and 3 1 are then opened to let the metered component quantities flow from 
the metering tanks to mixing channel 32 and collecting tank 33. In that regard, the largest component 
flows from metering tank 12 through metering tanks 24 through 27 for the smaller components and 
thus affects a very good component mixing as well as a flushing of metering tanks 24 through 27. As 
soon as the metering tanks are empty, outlet valves 16a and 31 are closed again and a new metering 
cycle can be started. 

As shown in Figure 1 for metering tank 24, the horizontal cross-section of this metering tank 
widens from the bottom to the top. The other metering tanks for the smaller components can be of 
the same design; however, this is not indicated in Figure 1 for reasons of simplicity. This cross- 
section widening ensures that a measuring error made by level indicator 28 when determining the 
filling height has the same effect on each volume to be measured. Accordingly, it is possible to 
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always make a reliable determination about a possibly occurring metering error for each mixing 
ratio. 

Figure 2 shows a version of the metering device for the mixing unit shown in Figure 1. Equal 
parts are designated with the same reference number as in Figure 1. 

Figure 2 shows metering tank 12 for the largest component with outlet 16 and outlet valve 
16a. As shown in Figure 1, metering tank 12 is designed as an overflow tank fitted with overflow 
edge 13 in return pipe 14 that determines the filling volume of the metering tank. Outlet 16 of 
metering tank 12 ends at the top of metering tank 24 for a smaller component. Through pipe 17 fitted 
with valve 17a, this metering tank is connected to a storage tank for this component that is not shown 
here. As shown for the unit in Figure 1, outlet 29 with outlet valve 3 1 ends in mixing channel 32 that 
is connected to a collecting tank not shown here. The filling height of the component in metering 
tank 24 is determined with liquid level indicator 28 and is adjusted to the predetermined height by 
control unit 58 and supply valve 17a. 

Bypass pipe 59 connects vapor space 38 of metering tank 24 with mixing channel 32. When 
metering tanks 12 and 24 are drained through outlets 16 and 29 and outlet valves 16a and 31, a part 
of the largest component that accumulates in vapor space 38 of metering tank 24 after outlet valve 
16a is opened flows through bypass pipe 59 and, after metering tank 24, directly into mixing channel 
32. In that manner, the two components are mixed in mixing channel 32 already at the start of the 
mixing process, thus preventing higher concentrations of the smaller component from metering tank 
24 from the beginning. This substantially improves the component mixing. 

As shown in Figure 2, metering tank 12 for the larger component has tank section 61 with a 
greater volume. In the design form shown, tank section 61 is arranged in the liquid supply pipe and 
can be used for the mixing process by way of outlet valve 62, if required. Through filler pipe 9 and 
filler valve 11, metering tank 12 will be filled from a storage tank (not shown) and through tank 
section 61 as shown in Figure 1. Tank section 61 with its greater volume increases the flexibility of 
the metering and mixing device, since it expands the selection of mixing ratios. Furthermore, the 
arrangement of tank section 61 shown in Figure 2 forms a bypass that bypasses metering tank 24 for 
the smaller components. When outlet valve 62 is opened during mixing in addition to outlet valves 
16a and 3 1, a part of the larger component flows from tank section 61 directly to mixing channel 32 
and affects there an early component mixing, thus preventing a concentration of just one component 
that would have to be remedied with special measures thereafter. When the volume of tank section 
61 is not required for the mixing of the beverage, outlet valve 62 remains closed and only the content 
of metering tank 12 flows through outlet valve 16a. Since metering tank 12 is filled through tank 
section 61, the content of the tank section is renewed with each metering process. 

Figure 3 shows another version of the metering device in the mixing unit shown in Figure 1. 
The metering tank for the larger components is designated here as number 63. It is also designed as 
an overflow container that, through return pipe 64, is connected to a storage tank (not shown here) 
for the larger component (water). The water is fed through filler pipe 66 fitted with filler valve 67. 
By way of outlet valve 69, outlet 68 of metering tank 63 is connected to a downstream metering tank 
71 for the smaller component. By way of supply pipe 72 and supply valve 73, metering tank 71 is 
connected to storage tank 74 for the smaller component. Gas return pipe 76 fitted with valve 77 
connects metering tank 7 1 with vapor space 78 of storage tank 74. Second component 8 1 is supplied 
to storage tank 74 through connecting pipe 79 in such a manner that a predetermined liquid level is 
maintained as accurately as possible. 
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Metering tank 71 is fitted with sliding piston 82 to adjust the metering volume of the 
metering tank. By way of outlet valve 84, outlet 83 is connected to a collecting tank or a mixing 
channel as shown in Figures 1 and 2. 

The components are metered by filling metering tank 63 through filler pipe 66 to the 
overflow. Supply valve 73 is opened at the same time, thus permitting the second liquid component 
81 to flow through supply pipe 72 to metering tank 71 for the smaller component. Since metering 
tank 71 and storage tank 74 are connected in the form of communicating containers, the second 
component rises in gas return pipe 76 to the liquid level in storage tank 74. Valve 73 is closed once 
this level is reached and valves 69 and 84 are opened to initiate the mixing process. The metering 
accuracy offered by this metering device is extremely high since the cross-section of gas return pipe 
76 can be very small and level variations that may occur in storage tank 74 have only a minor effect 
on the measured volume. 

To prevent the liquid from flowing through gas return pipe 76 to storage tank 74 at the 
process start, valve 77 will be closed no later than the time at which outlet valves 69 and 84 are 
opened. 

Figures 2 and 3 show only one metering tank and one storage tank for a smaller component. It 
is clear that several metering tanks and several storage tanks for several smaller components can be 
arranged in a parallel manner as shown in Figure 1. 

Patent claims 

1. A unit for preparing beverages from at least two liquid components fitted with devices for 
achieving a metered combining and mixing of the components and with a collecting tank to 
collect the beverage mixture, characterized by the fact that a metering tank (12, 24, 26, 27, 
71) is provided for each component (2, 21, 22, 23) to receive a predetermined component 
quantity and is fitted with at least one closing liquid inlet (9, 17c, 18c, 19c, 72) and at least 
one closing liquid outlet (16, 31, 83), and that the collecting tank (33) is connected to the 
liquid outlets of the metering tanks. 

2. A unit in accordance with claim 1, characterized by the fact that the devices (28, 58, 82) to 
set the respective desired metering volume are provided for the metering tanks (24, 26, 27, 
71) for the smaller components. 

3. A unit in accordance with claim 1 or 2, characterized by the fact that the metering tank (12, 
63) for the largest component (2) has a fixed metering volume. 

4. A unit in accordance with one of claims 1 through 3, characterized by the fact that the 
metering tank (12, 63) for the largest component (2) is designed as an overflow tank and that 
the metering room located below the effective overflow edge (13) determines the metering 
volume. 

5. A unit in accordance with one of claims 1 through 4, characterized by the fact that the 
measurement and control devices (28, 58) to control the supply (17c, 18c, 19c, 72) for the 
respective smaller components until the respective predetermined liquid level is reached are 
provided for the metering tanks (24, 26, 27, 71) for the smaller components. 
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6. A unit in accordance with one of claims 1 through 5, characterized by the fact that the 
horizontal cross-sections of the metering tanks (24, 26, 27) for the smaller components 
increase toward the top. 

7. A unit in accordance with one of claims 1 through 6, characterized by the fact that an 
additional tank section (61) for optional use is provided for the metering tank (12) for the 
largest component (2). 

8. A unit in accordance with claim 7, characterized by the fact that the additional tank section 
(61) is connected to the metering tank (12) by way of a liquid flowthrough section connected 
at the upper tank section and that it has a separate closing liquid outlet (62) toward the 
collecting tank (33). 

9. A unit in accordance with claim 7 or 8, characterized by the fact that the additional tank 
section (61) is arranged upstream of the metering tank (12) for the largest component (2) in 
the supply pipe (9) for the largest component. 

10. A unit in accordance with one of claims 1 through 9, characterized by the fact that at least 
one of the metering tanks (24, 26, 27, 71) for the smaller components is connected to the 
liquid outlet (16, 68) of the metering tank (12, 63) for the largest component (2) and also to 
the liquid inlet of the collecting tank (33). 

11. A unit in accordance with one of claims 1 through 10, characterized by the fact that the liquid 
outlets (29, 83, 59, 62) of the metering tanks end in a mixing channel (32) that is connected 
to the collecting tank (33). 

12. A unit in accordance with one of claims 1 through 11, characterized by the fact that several 
metering tanks (24, 26, 27) for smaller components (21, 22, 23) are arranged parallel to each 
other and have a joint vapor space (38). 

13. A unit in accordance with one of claims 1 through 12, characterized by the fact that the 
metering tank (12) for the largest component (2) is by way of the bypass pipe (59) and after 
the metering tanks (24, 26, 27) for the smaller components connected to the collecting tank 
(33) or the upstream mixing channel (32). 

14. A unit in accordance with one of claims 1 through 13, characterized by the fact that moving 
displacement elements (82) are provided as the device to set a predetermined metering 
volume in the metering tanks (71) for the smaller components. 

15. A unit in accordance with one of claims 1 through 13, characterized by the fact that the vapor 
spaces of the liquid tanks are connected to a gas pressure source and that the metering and 
mixing process occurs under increased pressure. 
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16. A unit in accordance with claim 15, characterized by the fact that means are provided to 
maintain a gas flowthrough through the vapor spaces of the collecting tank (33) and of the 
storage tank (1) for the largest component (2) and that the vapor spaces of the storage and 
metering tanks (21, 22, 23, 74; 24, 26, 27, 71) for the smaller components are connected to 
the gas system but are excluded from the gas flowthrough system. 

17. A unit in accordance with one of claims 1 through 16, characterized by the fact that a 
closable supply pipe (9) connects the storage tank (1) with the metering tank (12) for the 
largest component (2), that a pump (34) is provided to pipe a predetermined quantity of the 
largest component into the metering tank, that a closable bypass pipe (53) branches from the 
supply pipe and returns to the storage tank (1) and that the control units (11, 53a) are 
provided to block the supply pipe (9) after filling the metering tank and to maintain a liquid 
circulation through the bypass pipe (53) to the storage tank. 

18. A unit in accordance with claim 17, characterized by the fact that at least one carbonation 
device (56) is assigned to the supply pipe (9) upstream and before the branching of the 
bypass pipe (53). 

19. A unit in accordance with claim 18, characterized by the fact that a mixing nozzle connected 
to the carbon dioxide gas source is provided as carbonation device (56). 
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